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innen nit einem umlauf endan Kanal fUr den Kilhlmitteltranaport 
veraehen iat und der Kanal aur Innen aeite dea Ringea of fen and 
rait dem Inneren dea Spannzangenhalters verbunden iat, und der 
Ring an seiner Auflenaeite eine radiale Bohrung auf we iat, die 
in den umlauf anden Kanal mtindet und an der eine Ktihlmitttl- 
zufuhr anachlieBbar iat. Auf diese Weise kann jeder beliebige 
Spannzangenhalter aowohl in Bearbeitungszentren ala auch in 
konventionellen Werkzeugmaachinen mit einem Kuhlraittelzufuhr- 
adapter fUr die zentrale Riihlmittelzufuhr nachgerliatet we r den. 
AuBerdem bedarf dieae Loaung nur einea geringen zuaatz lichen 
Einbaurauma. Der Ring kann um aeine radiale Bohrung herum eine 
Senkung aufweiaen, in die ein entaprechend geformtea, feder- 
belaatetea Anachlu&atiick der Kiihlmittelzufuhr aufnehmbar iat. 
Dadurch kann das bolzenfttrmige AnschluBstuck der Ktthlmittel- 
zufuhr durch Federdruck in die Senkung des Ringea eingreifen 
und fixiert aomit den Ring gegen Verdrehung. 

Dam it aich der Ring nicht wahrend dea Betriebea vom Spannzan- 
genhalter loaen kann, kann der Ring auf den Spannzangenhalter 
mittela einea Sic he rungs- und/oder Federringes aicherbar aein. 

FUr die Verwendung bei hoheren Werkzeugdrehzahlen kann der 
Ring auf dem Spannzangenhalter raittels Kugel lager gelagert 
aein. 

Damit daa bolzenfdrmige AnachluBatuck, daa die Funktion der 
KUhlmitteliibergabe hat, leichter zur Senkung um die radiale 
Bohrung hingefiihrt werden kann, kann der Ring an 8einem hinte- 
ren Ende koniach angeachrMgt aein. 

Damit w&hrend dea Betriebea kein Kuhlmittel entweichen kann, 
kann an beiden Seiten dea umlaufenden Ranala zwiachen den Ring 
und den Spannzangenhalter jeveila eine auf dem Spannzangenhal- 
ter umlauf ende Dichtung angeordnet aein. 
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Nachfolgend wird ein Au.ffihrung8bei.piel einer erf indungagema- 
flen Werkzeugaufnahme anhand der beiliegenden Zeichnung naher 
erlautert. 



In einzelnen zeigen: 



Plg * 1 ein « teilweiae geachnittene Seitenanaicht 

eine. Spannzangenhalter.; 

Pi9> 2 ein * Vorderanaicbt dea Spannzangenhaltera 

mit Schnittanaicht einea Anschluflstucka 
der Mhlmittelaufuhr. 

Fig. 1 zeigt einen Spannzangenhalter 10, auf dem ein Ring 11 
drehbar angeordnet iat. Der Ring 11 iat innen mit einam um- 
laufenden Kanal 12 fur den Ruhlaittaltranaport veraehen. Der 
Kanal 12 iat auf der Innenaeite offen, so dafl daa KOhlaittel 
ina Innere dee Spannzangenhaltera gelangen kann. Der Ring 11 
iat auf dan Spaanzangenhalter 10 mit zwei Kugellagern 13 gela- 
gert. Damit aich der Ring 11 wahrend daa Betriebes nicht vom 
Spannzangenhalter 10 loaen kann, ist der Ring 11 mit einem 
Sicherungering 14 und einem Federring 15 geaichert. Dm wahrend 
dea Betriebes ein Aualaufen dea Kuhlmittela zu verhindem, iat 
an beiden Seiten dea Kanala 12 zwiachen dam Ring 11 und dem 
Spannzangenhalter 10 jeweila eine Dichtung 16 angeordnet. Der 
Ring 11 weiat eine Anachragung 17 auf, damit ein in Pig. 2 
naher dargestelltea Anachluaattick leichter zur dort darge- 
a tell ten Senkung hingefuhrt werden kann. 

Pig. 2 zeigt den Spannzangenhalter 10 in seiner Vorderanaicbt 
zuaammen mit einem ala Bolzen auagebildeten Anachluflatuck 21 
der Kuhlmittelzufuhr. Da. Anachlufiatuck 21 der Kuhlmittelzu- 
fuhr wird durch eine Feder 22 in eine Senkung 23 hineinge- 
druckt, in deren Zentrum eine radiale Bohrung 24 angeordnet 
iat. Auf dieae Wei.e fixiert daa AnachlUBatuck 21 den Ring 11, 
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ao dad die KUhlmittelUbertragung atattfinden kann. Die Boh- 
rung 24 miindet in den Kanal 12. Von Kanal 12 aus wird das 
Kiihlmittel dem Werkzeug zugeftlhrt. 
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Schutzansprttche : 



1. Werkzeugauf nahme mit einem Spannzangenhalter (10), ina- 
faesondere fttr Bearbeitungszentren, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf dam Spannzangenhalter (10) ein Ring (11) drehbar 
angaordnet 1st, der innen mit einero urn 1 auf enden Kanal (12) 
ftir den Kiihlmitteltransport versehen ist, wobei der Ka- 
nal (12) zur Innenaeite des Ringes (11) off en und mit dem 
Inneren dea Spannzangenhaltera (10) verbunden ist, und der 
Ring (11) an seiner AuBenaeite eine radiale Boh rung (24) 
aufweiat, die in den umlauf enden Kanal (12) mdndet und an 
der eine Kiihlmittelzuf uhr anschliefibar ist. 

2« Werkzeugauf nahme nach Anspruch l r dadurch gekennzeichnet, 
daB der Ring (11) ma seine radiale Bohrung (24) herum eine 
Senkung (23) aufweiat, in die ein entaprechend gef orates, 
federbelastetes Anschluflsttick (21) der Kiihlmittelzuf uhr 
aufnehmbar ist. 

3. Werkzeugauf nahme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ring (11) auf dem Spannzangenhalter (10) 
mittels Kugellager (13) gelagert ist. 

4. Werkzeugauf nahme nach einam der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Ring (11) auf dem Spannzangenhal- 
ter (10) mittels eines Sicherungsringes (14) und/oder 
Federringes (15) sicherbar ist* 
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5, Werkzeugaufnahme nach eineo der Anapriiche 1 bia 4, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Ring (11) an seinero hinteren Ende 
konisch angeachrfigt iat, 

6. Werkzeugaofnahme nach einero der Anepriiche 1 bia 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB an beiden Seiten des umlaufenden Ka- 
nala (12) zwiachen dem Ring (11) und dea Spannaangenhal - 
ter (10) jeweila eine auf dem Spannzangenhalter (10) u»- 
laufende Dichtung (16) angeordnet iat. 
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Die Erfindung betriff t eine Werkzeugauf nahme mit einem Spann- 
zangenhalter, insbesondere fiir Bearbeitungszentren. 

Bearbeitungszentren arbeiten zu ca. 80 % mit einer externen 
Ktthlmittelzufuhr zur Werkzeugachneide . Es Bind auch Werkzeug- 
aufnahmen mit Kiihlmittelzuf uhr adapt ern fiir eine zentrale Zu- 
fiihrung des Kiihlmittels bekannt, die jedoch in den Auflenmaflen 
aperrig und groB Bind* Bei ihrem Einsatz mtissen die Werkzeug- 
pl&tze linka und rechts der mit den Adapter versehenen Werk- 
zeugauf nahme daher haufig frei bleiben. Oieae Anordnungen aind 
dadurch inatabil und sehr teuer. 

Die Brfindung hat die Aufgabe, eine Werkzeugauf nahme mit einem 
Spannzangenhalter dahingehend zu verbessern, dafi er jederzeit 
mit einem platzaparenden Kiihlmittelzuf uhr adapter nachriiatbar 
ist- 

Die Erfindung lbst die geatellte Aufgabe durch eine Werkzeug- 
auf nahme mit einem Spannzangenhalter, insbesondere ffir Bear- 
beitungszentren, die durch einen auf dem Spannzangenhalter 
drehbar angeordneten Ring gekennzeichnet ist, wobei der Ring 
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